
Fahrbühne – „Arbeitsplatz Korrosionsschutz“ Brake Bild 1

• Die Fahrbühne wurde

eingerüstet und staubdicht

eingehaust

• Der Arbeitsraum muss

beheizt werden

• Im Vordergrund die

Sandstrahlanlage
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• Die Stahlkonstruktion ist

gestrahlt. Die Oberflächen

sind von sämtlichen

Verschmutzungen und Rost

befreit und quasi „metallisch

rein“

• Sämtlicher Strahlstaub wurde

im eingehausten Gerüst

gefangen

• bereit für den Grundanstrich

• Die Abnahme der gestrahlten

Flächen erfolgte am

09.03.2021

Fahrbühne – „Arbeitsplatz Korrosionsschutz“ Brake Bilder 2 a und b

• Blick auf die Ebene

„Fahrstand“

• Im Vordergrund

rechts:

Tragseilanschluss
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Fahrbühne – „Arbeitsplatz Korrosionsschutz“ Brake Bild 3 a

• Detail: Blick auf einen

Querträger der Fahrbahnplatte;

Blitzsauber gestrahlt!
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• Die Stahlkonstruktion ist

gestrahlt. Die Oberflächen

sind von sämtlichen

Verschmutzungen und Rost

befreit und quasi „metallisch

rein“

• Sämtlicher Strahlstaub wurde

im eingehausten Gerüst

gefangen

• bereit für den Grundanstrich

• Die Abnahme der gestrahlten

Flächen erfolgte am

09.03.2021



• Derzeit wird der Grundanstrich

(der erste von insgesamt 4

Anstrichen) und danach der

Kantenschutz appliziert

• Der Arbeitsraum wird beheizt,

um die technisch erforderlichen

Umgebungsbedingungen zu

garantieren

• Es muss verhindert werden,

dass Luftfeuchtigkeit auf der

Stahloberfläche kondensiert

• Eine Taupunktunterschreitung

muss verhindert werden.

Fahrbühne – „Arbeitsplatz Korrosionsschutz“ Brake Bilder 3 b, c, d

• Der Kantenschutz wird aufgetragen

(rotbraune Farbe auf dem ersten

Grundanstrich)

• Verschiedene Ansichten auf die Fahrbühne
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Fahrwagen – Fertigung Brake Bilder 4 a und b

• Schlosser- und Schweißarbeiten

an den verschiedenen

Baugruppen

• Hier: Baugruppe „Hänger“

• An den „Hängern“ werden später

die Tragseile angeschlagen.
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Fahrwagen – Fertigung Brake Bild 4 c • Schlosser- und Schweißarbeiten

an den verschiedenen

Baugruppen

• Hier: „Plattform West“

• „Plattformen West und Ost“ sind

Standplatz verschiedener

Aggregate und Schalt- und

Steuerschränke, sind Bestandteil

des Haupttragwerkes
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Balancier – Fertigung Weiden Bild 5 a und b

• Die Fertigung der 4 Stück

Balancier in Weiden wird

vorbereitet

• Bauteile werden „gesammelt“:

Stahlprofile, Motore, Getriebe,

Kupplungen, Bremsen, Räder

uvm. haben mehrwöchige

Lieferzeiten

• Räder sind bereits eingetroffen

• Hinweis: Räder haben keine

Spurkränze! Das Fahrwerk wird

über seitliche Führungsrolle

verfügen und so den Fahrwagen

„in der Spur“ halten
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